Fastening system for attaching molded vehicle roof lining to car bodywork 
comprises bolt which passes through bore in lining and bolt fitted on this, 
bolt and nut passing through second bore in bodywork 
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Abstract of DE10149483 



The fastening system for attaching a molded 
vehicle roof lining (2) to car bodywork (1) 
comprises a bolt (7) which passes through a 
bore in the lining. A nut (9) is fitted on this and 
bolt and nut are passed through a second bore 
(3) in the bodywork. This has flexible claws 
(10) near its top which lodge against the 
bodywork and a deformable disk (8) which 
lodges between the base of the bodywork and 
the top of the lining. 
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(5) Befestigungsvorrichtung zur Herstellung eines Bauteilverbundes 
(5?) Die Erfindung betrifft eine Befestigungsvorrichtung zur 
Herstellung eines Bauteilverbundes. Dabei wird mit ei- 

nem ersten Befestigungselement (7) und einem zweiten 1 
Befestigungselement (4) eine Vormontageeinheit (5), be- / 
stehend aus einem AnbauteM (6) und einem Bauteil (2) t rr^ssssss^s: 
gebildet. Mittels des zweiten Befestigungselementes (4) 
kann die Vormontageeinheit (5) in eine Vorfixier-Stellung 
(11) und in eine Einbau-Stellung (12) gebracht werden. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Befestigungsvorrich- 
rung zur Herstellung eines Bauteilverbundes nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 . 5 
[0002] Befestigungsvorrichtungen fiir eine Verbindung 
von mehreren Bauieilen sind in vielerlei Hinsicht ausrei- 
chend bekannt Dennoch ist. es eine standige Aufgabe fiir 
den Fachmann solche Befestigungsvorrichtungen zu verbes- 
sern und insbesondere fur vorgegebene Anwendungsfalle 10 
ncue, geeignele Befestigungsvorrichtungen zu eniwickeln. 
Dabei ist auch die Problemstellung der Herstellung einer 
Vonnonlageeinheit von zwei oder mehreren Bauteilen, die 
uber die Befestigungsvorrichtung fur eine einfache End- 
montage vorbereitet werden soli, bekannt.. Dieser Anwen- 15 
dungsfall ist. vorrangig in der Automobilbranche zu finden, 
namlich bei vonnonlierten Anbauteilen an einem Verklei- 
dungsteil, die im Verbund einfach handhabbar und leich! im 
Fahrzeug monlierbar sein sollen. 

I0003J Eine gattungsgemaBe bekannte Befestigungsvor- 20 
richlung (EP 1 084 908 A2) zur Herstellung eines Bauieil- 
verbundes besteht aus einem ersten Befestigungselement 
und einem zweiten Befestigungselement. Dabei kann das er- 
ste Befestigungselement durch eine Offnung des Anbautei- 
les und /.ugleich durch eine zugeordnete Offnung an einem 25 
Bauteil gesicckl werden. Mittels eines zweiten Befesti- 
gungselement, das sich an der einem Basisbauteil zuge- 
wandlen Seilc des Bauteils abstutzt und mit dem das erste 
Befestigungselement verbindbar ist, sind das Anbauteil und 
Bauteil zu einer Vonnontageeinheit verbunden. Am Basis- 30 
bauteil ist eine Basisoffnung zur Aufnahme des ersten Befe- 
stigungselements vorgesehen. 

[0004] Bei der gaitungsgemaBen Befestigungsvorrichtung 
ist das crsie Befestigungselement als Schraube ausgefuhrt. 
Durch die Offnungen des als Dachhaltegriffs ausgefuhrten 35 
Anbautciles und <les als Formhimmel ausgefuhrten Bautei- 
les ist ein zwcites Befestigungselement als Clip mit Durch- 
gangsoffnung gcstcckl. Am Ende der Durchgangsoffnung 
isl ein kurzes Stuck Innengewinde ausgebildet, das die 
Schraube in der Vormont age- Slcl lung aufnimmt. Mittels des 40 
Clips, der sich an der Riickseite des Formhimmels abstutzt, 
und der Schraube werden der Dachhallegriff und der Form- 
himmel in der Vonnonlageeinheit in der Vormontage-Stel- 
lung zusammcngehalicn. An dem als Basistcil ausgefuhrten 
Fahrzcugrahmcn ist zur Aufnahme der Schraube eine 45 
SchwciBniutler vorgesehen. Somit isl zur Endmontage der 
Vonnontageeinheit ein zusalzliches Bauteil als dritles Befe- 
stigungselement noiig, das in einem separaten Arbeitsgang 
zucrst angebracht werden muss. Durch die ortsfeste Anbin- 
dung der SchwciBinuticr ist eine toleranzbedingte Abwei- 50 
chung der Anschraubpunkte an der Vonnonlageeinheit am 
Fahrzcugrahmcn niehi kompensierbar. Es mussen somit zu- 
salzlich T>6sungen zur Toleranzaufnahme am Verkleidungs- 
teil rcalisicn sein. Hbenso muss der Anschraubpunkl am 
Fahrzeugrahmcn an einer zuganglichen Stelle angebracht 55 
sein, an der eine Anbringung einer SchweiBmutter technisch 
moglich isl. Poienlielle Anschraubpunkte z. B. in einem 
Hohlprofil scheiden deswegen aus. 

[0005] In einer weiler bekannten Befestigungsvorrichtung 
(DE 32 08 804 C2) isl einer Offnung im Dachrahmen eine 60 
exzenirischeRingnul des Befestigungselements zugeordnet. 
Das Befestigungselement ist in einer der Dachrahmenoff- 
nung zugeordneten Offnung im Verkleidungsteil angeordnet 
und an einer Tragerschicht im Verkleidungsteil gegen Zug- 
und/oder Druckbeanspruchungen abgestutzt. Durch Drehen 65 
des Befestigungselements erfolgt eine Verspannung des Ver- 
kleidungsteils gegeniiber dem Dachrahmen. Die Montage 
von etwaigen Anbauteilen am Verkleidungsteil erfolgt in ei- 
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nem najchsten separaten Arbeitsschritt. mit zusatzlichen Be- 
festigungselementen. Eine Vormontage der Anbauteile ist 
nicht vorgesehen. 

[0006] Zudem ist eine Befestigungsvorrichtung 
(EP346 156 Bl) bekannt, mit der eine Vormontageeinheit 
eines Anbauteils mit einem Bauteil herstellbar ist. Dabei 
wird ein Dachhaltegriff an einem Formhimmel vormont iert. 
Mittels eines Verrastungsclips, der an der Riickseite einer 
zum Dachhaltegriff gehorigen Aufnahme angeordnet ist, ist 
eine Clipverbindung mit einem Formhimmel herstellbar. 
Durch einen zusatzlichen Bolzen, der durch eine axiale 
Durchgangsbohrung im Verrastungsclip steckbar ist, ist eine 
spreizdubelahnliche Verklemmung zu erreichen. Eine Vorfi- 
xierung im Fahrzeug bzw. eine Endmontage dieser Vonnon- 
tageeinheit ist mil dieser Befestigungsvorrichtung nicht 
moglich. 

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es eine Befestigungsvor- 
richtung zur Herstellung eines Bauteilverbundes so zu ver- 
bessern, dass eine einfach handhabbare und kostengunstige 
Herstellung und stabile Endmontage eines Bauteilverbundes 
moglich ist. 

[0008] Dies wird mit den kennzeichnenden Merkmalen 
des Anspruchs 1 gelost. 

[0009] GemaB Anspruch 1 sind an einem zweiten Befesti- 
gungselement der Befestigungsvorrichtung nach auBen ab- 
stehende Rastelemenie angeordnet. /,udem ist das zweite 
Befestigungselement fur eine Verrastung einer Vormontage- 
einheit am Basisbauteil zu einer Vorfixierung in eine Vorfi- 
xier-Stellung durch jeweils eine zugehorige und im Durch- 
messer angepasste Basisoffnung durchsteckbar. Das durch 
die Basisoffnung durchgesteckte zweite Befesdgungsele- 
ment ist mittels des ersten damit verbundenen Befestigungs- 
elements und dessen Betatigung von der AuBenseite des An- 
bauteils her durch Krafteinwirkung deformierbar. Dabei legt 
sich ein Deformationsbereich um die Basisoffnung fiir eine 
stabile und bleibende Abstutzung an der Riickseite des Ba- 
sisbauteils an und bildet eine Einbau-Stellung. 
[0010] Vorteilhaft bei dieser Befestigungsvorrichtung ist 
eine Reduzierung der Befestigungselemente. Mit einem er- 
sten Befestigungselement und einem damit verbundenen 
zweiten Befestigungselement konnen sowohl die Vormonta- 
geeinheit hergestellt werden als auch die Vorfixier-Stellung 
und die Einbau-Stellung realisiert werden. Eine Montage 
der Vormontageeinheit am Basisbauteil ist cbcnfalls crlcich- 
tert. Durch die Verrastung des zweiten Befestigungsele- 
ments an dem Basisbauteil ist die Vorfixier-Stellung er- 
reicht. Dabei ist die Vormontageeinheit annahernd in seiner 
Endmontageposition frei gehalten. Der Werker kann nach 
der Vorfixierung der Vormontageeinheit ein benotigtes End- 
montagewerkzeug zur Hand nehmen, ohne dass eine zusatz- 
liche Fixierung der Vonnontageeinheit notig ware. Eine 
Ausrichtung der Vormontageeinheit am Basisteil ist in der 
Vorfixier-Stellung moglich. Nach vollzogener Endmontage 
und der damit einhergehenden Deformierung des Deforma- 
tionsbereich des zweiten Befesugungselements, ist eine sta- 
bile, ortsfeste Verbindung zwischen Vonnontageeinheit und 
Basisbauteil hergestellt, die aber jederzeit durch Demontage 
des ersten Befestigungselementes zerstorungsfrei wieder 
losbar ist. 

[0011] In einer bevorzugten Weiterbildung ist gemaB An- 
spruch 2 das zweite Befestigungselement aus einer Befesti- 
gungsplatte und einem Deformation selement gebildet. Das 
Def onna ti on selemen t bi Idet bei m Deformations vorg ang 
von der Vorfixier-Stellung in die Einbau-Stellung eine De- 
formationswulst, der an dem Basisbauteil zur Anlage 
kommt und dort die stabile, ortsfeste Verbindung bildet. 
Durch das komplette zweite Bauteil ist eine Durchgangsoff- 
nung vorhanden, an deren Ende, an der der Befestigungs- 
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platte abgewandten Seite, ist ein Anbindungselement vorge- 
sehen. 

[0012] GemaB Anspruch 3 ist das zweite Befestigungsele- 
ment als einteiliges, einfach und kostengiinsug herstellbares 
Bauteil ausgefiihrt. In Anspruch 4 is! eine Weiterbildung des 
zweiten Befestigungselenients als Blechbiegeteil bean- 
sprucht. Dabei ist der Deformation sbereich als kastenfor- 
mige Grundfomi ausgebildet mit einer daran befindlichen 
Befestigungsplatte. An zwei gegeniiberliegenden Seitenfla- 
chcn der kastenformigen Grundfonn sind die Rastelemente 
als seitlich nach auBen stehende Rasizungen ausgebildet. 
Das Anbindungselement ist als Innengewinde ausgefiihrt 
und das ersle Befestigungselement als dazu passende 
Schraube. Die Durchgangsoffnung durchdringl die kaslen- 
formigc Grundform mittig und steht senkrechl zur Befesti- 
gungsplatlc. 

10013) In einer alternativen Ausfiihrung der Befestigungs- 
vorrichlung isi gemaB Anspruch 5 die Durchgangsoffnung 
iles /.weitcn Belestigungselements schrag zur Befestigungs- 
plaiic angeordnet. Damit konnen spezielle Einbausituatio- 
nen an Schrag flachen am Basisbauteil kompensiert werden. 
|0014| Fur einen bevorzuglen Anwendungsfall mit hohen 
SiUckzahlen ist gemaB Anspruch 6 das Basisbauteil als 
Fahrzeugkarosserieteil und das Bauteil als Verkleidungsteil 
cincs I ; ahrzeuges ausgefiihrt. In den weiteren Unteransprii- 
chen 7 und 8 isi die Ausfiihrung des Verkleidungsteils als 
Fahr/eugfomihimmel mit wenigstens einem als Dachhalte- 
grill" und/oder Son nen blende ausgefuhrten Anbauteil bean- 
spruchl. 

1 001 5 1 An hand einer Zeichnung wird ein Ausfiihrungsbei- 
spicl der Hrfindung naher erlautert. 

|0016) Es zeigen die Fig. 1 bis 3 jeweils einen schemati- 
se hen Schnitl durch ein Fahrzeug quer zur Fahrtrichtung im 
Hcrcich eines Dachhaltegriffs mit unterschiedlichen Einbau- 
siiuutionen: 

1 00 1 7 1 Fig. 1 eine Vormontageeinheit vor der Montage im 
Fahrzeug, 

100I8| Fig. 2 eine Vormontageeinheit in der Vorfixier- 
Sicllung im Fahrzeug, 

1 00 1 9 1 Fig. 3 cine Vormontageeinheit in der Einbau-Stcl- 
lunii im Fahr/.cug, und 

10020| Fig. 4 eine konkrele Ausfiihrung eines zweiten Be- 
tes l i g u ngse I e n icn is. 

|0021 1 In Fig. 1 isi ein Ausschnilt cincs Fahrzcugrahmcns 
Mm Bereich eines dachseitig auBeren Anbindungspunktes 45 
eines Fahr/eugfonnhimmels 2. Der in Fig. 1 dargestellte 
Schnill quer s.ur Fahrlriehtung zeigt zudem eine Basisoff- 
nung 3 /.ur Aufnahme eines zweiten Befestigungselenients 
4. In Moniagcriehtung unlerhalb des Fahrzeugrahmens 1 ist 
eine Vormoniagceinhcit 5 dargestellt. Diese besteht aus dem 
I 'jhr/eugfonnhinuiiel 2 an den ein Dachhaltegriff 6 vor- 
im^niien isi. Miliels einer Schraube 7 wird der Dachhalte- 
grilV 6 auf der Vorderseile und das zweite Befestigungsele- 
mcnl 4 auf der Ruckseiie des Fahrzeugformhimmels 2 ge- 
hallen. Das zwcile Befestigungselement 4 besteht aus einer 
Bclcsligungsplaiie 8 mit einem daran anschlieBenden De- 
fonnationselemcnt 9, an dem seitlich abstehende Rastzun- 
gen 10 ausgebildet sind. 

|0022] Zuni lirreichen der Vorfixier-Slellung 11 wird das 
zweile Befestigungselement 4 der Vormontageeinheit 5 
durch die Basisoffnung 3 gefuhrt wie in Fig. 2 dargestellt. 
Miliels der Rastzungen 10 wird die Vormontageeinheit 5 in 
der Vorfixier-Stellung 11 gehalten. 

[00231 Durch Betatigung der Schraube 7 wird eine Ein- 
bau-Siellung 12 der Vormontageeinheit 5 erreicht. Diese ist 
in Fig. 3 dargestellt. Durch die Krafteinwirkung beim 
Schraubvorgang wir das Deformauonselemenl 9 deformiert 
und bildel eine Defonnaiionswulst 13. Dieser kommt an der 
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Ruckseite der Basisoffnung 3 umlaufend zur Anlage und 
bildet dort eine stabile und bleibende Abstiitzung. 
[0024] In Fig. 4 ist eine konkrete Ausfuhrungsform des 
zweiten Befestigungselenients 4 dargestellt. Auf der Befe- 
stigungsplatte 8 ist in einer kastenformigen Grundform das 
Deformationselement 9 angeordnet, an dem ein Innenge- 
winde 15 weitergebildet ist. In Schraubrichtung des Innen- 
gewindes 15 ist eine Durchgangsoffnung 14 ausgebildet. An 
den Seitenflachen des kastenformigen Grundkorpers sind 
die Rastzungen 10 seitlich abstehend angeordnet. 
[0025] Mit dem zweiten Befestigungselement 4 und der 
zugehorigen Schraube 7 sind die Vormontageeinheit 5, die 
Vorfixier-Stellung 11 und die Einbau-Stellung 12 realisier- 
bar. In der Vorfixier-Stellung 11 ist die Vormontageeinheit 5 
frei im Fahrzeug gehalten und kann endgiiltig ausgerichtet 
werden. In der Einbau-Stellung 12 ist die Vormontageein- 
heit 5 in ihrer Position fixiert. Der Dachhaltegriff 6 kann ein- 
zeln ebenso wie die komplette Vormontageeinheit 5 zersto- 
rungsfrei demontierl und wieder montiert werden. 

Bezugszeichenlisfe 

1 Fahrzeugkarosserieteil 

2 Fahrzeugformhimmel 

3 Basisoffnung 

4 Zweites Befestigungselement 

5 Vormontageeinheit 

6 Dachhaltegriff 

7 Schraube 

8 Befestigungsplatte 

9 Deformationselement 

10 Rastzunge 

11 Vorfixier-Stellung 

12 Einbau-Stellung 

13 Deformauonswulst 

14 Durchgangsoffnung 

15 Innengewinde 

Paten tan spriiche 

1 . Befestigungsvorrichtung zur Herstellung eines Bau- 
teilverbundes als Vormontageeinheit (5) aus einem 
Bauteil (2) und einem Anbauteil (6) und zur nachfol- 
genden Bcfcstigung der Vormontageeinheit (5) mit ei- 
nem Basisbauteil (1) zu einer Einbau-Stellung (12) 
durch eine gemeinsame Verbindung des Anbauteils (6), 
des Bauteils (2) und des Basisbauleils (1), wobei die 
Befestigungsvorrichtung aus einem ersten, durch eine 
Offnung des Anbauteils (6) durchsteckbaren und an der 
AuBenseite des Anbauteils (6) abstutzbaren Befesti- 
gungselement besteht, welches zudem durch eine zuge- 
ordnete Offnung des Bauteils (2) durchsteckbar ist und 
die Befestigungsvorrichtung weiter ein zweites Befe- 
stigungselement (4) umfasst, welches mit dem ersten 
Befestigungselement verbindbar ist und sich auf der 
dem Basisbauteil (1) zugewandten Seite des Bauteils 

(2) abstutzt und im Basisbauteil (2) eine Basisofrhung 

(3) zur Aufnahme wenigstens des ersten Befestigungs- 
elementes vorgesehen ist, da durch gekennzeichnet, 
dass am zweiten Befestigungselement (4) nach auBen 
abstehende Rastelemente (10) angeordnet sind, 

dass das zweite Befestigungselement (4) fur eine Ver- 
rastung einer Vormontageeinheit (5) am Basisbauteil 
(1) zu einer Vorfixierung in eine Vorfixier-Stellung (11) 
durch jeweils eine zugehorige und im Durchmesser an- 
gepasste Basisoffnung (3) durchsteckbar ist, 
dass das zweite durch die Basisoffnung (3) durchge- 
steckte Befestigungselement (4) mittels des ersten da- 
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mit verbundenen Befestigungselements und dessen Be- fuhrt ist. 

taugung von der AuBenseite des Anbauteils (6j her __ 

durch Krafleinwirkung deformierbar ist, dergestalt Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 

dass sich ein Deformationsbereich (9) urn eine Basis- 

offnung (3) fur eine stabile und bleibende Abstutzung 5 
an der Ruckseite des Basisbauteils (1) anlegt und eine 
Einbau-Stellung (12) bildet. 

2. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass das zweite Befestigungselement 
(4) aus einer Befestigungsplatle (8) und eineni Defor- 10 
mationselement. (9) gebildet ist, wobei das Deformati- 
onselenient (9) beini Deformations vorgang, sich an der 
Befestigungsplatle (8) abstiitzend, von der Vorfixier- 
Stellung (11) in eine Einbau-Stellung (12) iiberfuhrt 
wird und dabei eine Deformationswulst (13) bildet, die is 
an dem Basisbauteil (1) zur Anlage kommt und eine 
durch beide Grundbauteile des zwei ten Befestigungs- 
elements (4) gehende DurchgangsofFnung (14) vorhan- 
den ist, an deren Ende, an der der Befestigungsplatle 
(8) abgewandten Seite, ein Anbindungselement (15) 20 
vorgesehen ist. 

3. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das zweite Befestigungselemenl 
(4) als einteiliges Bauteii ausgefuhrt ist. 

4. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 25 
2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Be- 
festigungselement (4) als Blechbiegeteil ausgefuhrt ist. 
mit einer kastenfSrmigen Grundform, die auf einer als 
Befestigungsplatle (8) dienenden Basisflache angeord- 
net ist, wobei an zwei gegenuberliegenden Seitenfla- 30 
chen der kastenformigen Grundform, die das Deforma- 
tionselement (9) bilden, die Rastelemente als seitlich 
nach auBen abstehende Rastzungen (10) ausgebildet 
sind und das Anbindungselement als Innengewinde 
(15) ausgefuhrt ist, wobei am ersten Befestigungsele- 35 
ment ein dazu passendes AuBengewinde angeordnet ist 
und dass die DurchgangsofFnung (14) senkrecht zur 
Basisflache angeordnet ist und mitug das Deformati- 
onselement (9) durchdringt. 

5. Befestigungsvorrichtung nach cincm der Anspruchc 40 
2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite Be- 
festigungselement (4) als Blechbiegeteil ausgefuhrt ist 
mil einer kastenformigen Grundform, die auf einer als 
Befestigungsplatle (8) dienenden Basisflache angeord- 
net ist, wobei an zwei gegenuberliegenden Seitenfla- 45 
chen der kastenformigen Grundform, die das Deforma- 
tionselenienl (9) bilden, die Rastelemente als seitlich 
nach auBen abstehende Rastzungen (10) ausgebildet 
sind und das Anbindungselement als Innengewinde 
(15) ausgefuhrt ist, wobei am ersten Befestigungsele- so 
ment ein dazu passendes AuBengewinde angeordnet ist 
und dass die Durchgangsoffnung (14) schrag zur Basis- 
flache angeordnet ist und mittig das Deformauonsele- 
ment (9) durchdringt. 

6. Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 55 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Basisbauteil 
als Fahrzeugkarosserieteil (1) und das Bauteii als Ver- 
kleidungsteil (2) eines Fahrzeuges, insbesondere eines 
Kraftfahrzeuges ausgefuhrt sind. 

7. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch 60 
gekennzeichnet, dass das Verkleidungsteil als Fahr- 
zeugformhimmel (2) ausgefuhrt ist. 

8. Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass wenigstens ein Anbauteil als 
DachhaltegrifT (6) und/oder als Sonnenblende ausge- 65 
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